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Hyva kiertaa ja luo uutta

Kuukausi sitten Uudenmaan Liitto valitsi Lankapajan vuo-
den uusmaalaiseksi tuotannolliseksi yritykseksi. Tun-
nustus jaettiin Finlandia-talolla jarjestetyn Uudenmaan
Maakuntaparlamentin yhteydessa. Tilaisuus oli juhlava ja
mieleenpainuva.

Tallainen palkitseminen tuntuu tietenkin hyvalta, etenkin
kun viime vuosina on valilla tuntunut silta, ettd Suomessa
tuotantoyrityksen pyérittdminen on auringonlaskun hom-
maa. Tata mielikuvaa on hanakasti ruokkinut myés media.
lImeisesti suhteellisuudentaju on pikku hiljaa palaamassa:
meilld tarvitaan myo6s jatkossa sopivalla seoksella seka
palveluja etta valmistusta.

Lankapajassa olemme vuosikymmenten aikana usko-
neet, ettd kun asiat tendaan oikein, niin kotimainen teol-
lisuus voi menestya. Yritys toimii, kun toiminnassa hyo-
dynnetdan maalaisjarked, koneet ja tuotantotilat ovat
iskukykyisia ja henkil6kunta koostuu ammattilaisista.

Tana vuonna ohjaamme joulutervehdyksiin varatut eurot
Vihdin kunnan nuorisoty6hén tukeaksemme niitéd nuoria,
joilla ei ole toita tai opiskelupaikkaa. Haluamme nain madal-
taa kynnysta tyollistya, suoristaa polkua elaman alkutaipa-
leella ja samalla kantaa vastuuta yhteiskunnasta.

Lankapajalla on kuluneen vuoden aikana ollut hyva teke-
misen meininki. Tasta kuuluu erityinen kiitos kaikille lankislaisille!

Lankapaja kiittda asiakkaitaan ja yhteistytkumppanei-
taan kuluneesta vuodesta. Katsotaan yhdessa positiivi-
seen tulevaisuuteen.

lloista joulua
ja menestysta vuodelle 2015!

KARI TIMGREN
Toimitusjohtaja
Lankapaja Oy
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Lauri Kuisma (vas.) ja Harri Haliseva.

Haliseva jatkaa
Kuisman tyota

Harri Haliseva aloitti tyot myyntip&éllikkné
lokakuussa. Pitkan tyduran tehnyt Lauri Kuisma
on jaanyt elékkeelle, mutta hommat jatkuvat
erityistehtgvissa.

rissa tehnyt Harri Haliseva aloitti Lankapajalla ty6t

parisen kuukautta sitten. Haliseva on tehnyt pitkaan
mm. teraskauppaa raskaammilla pyorateraksilla kotimaiselle
konepaja- ja voimansiirtoteollisuudelle.

Lankapaja ei kuitenkaan ollut tullut tutuksi, koska se ei ky-
seisen kokoluokan tankoteréaksia tygsta.

Lankapajalla ensi kertaa tythaastattelun yhteydessa kay-
dessaan Haliseva oli erittain positiivisesti yllattynyt. Tehdas-
kierros teki vaikutuksen.

"Konekanta oli paitsi moderni myds varsin kattava ja yleis-
vaikutelma antoi mielikuvan hyvin maaratietoisesta ja orga-
nisoidusta valmistusprosessista”, han kertoo.

Asiakkuuksia on paljon ja ne jakautuvat pieniin ja suuriin.
Haliseva on paassyt toihin kasiksi hyvin, ja tiimityo yhdessa
tuotantopuolen kanssa sujuu jouhevasti.

"Tekemisen meininkid asiakkaan parhaaksi asiantunte-
vasti ja tehokkaasti”, han summaa.

Perehtymisessa on auttanut Lauri Kuisma, joka aloitti tyot
Lankapajalla kymmenen vuotta sitten. Marraskuussa elak-
keelle jaanyt ammattilainen ei kuitenkaan jaa laakereilleen
lepéilemaan. Han jatkaa tydskentelya tarpeen mukaan kon-
sulttina ensi vuoden alusta alkaen.

"Viihdyn haasteiden parissa, joten meikéalaisen naama na-
kyy toisinaan taalla myos jatkossa”, Kuisma naurahtaa.

Ratkaisu on my@s tytantajan mieleen.

"Pitkd kokemus tuo lisdarvoa asiakastyohon”, myynti-
johtaja Tuukka Jousmaéki korostaa.

Lisdadntyneen vapaa-ajan Kuisma aikoo viettad musiikin
ja autojen parissa. Metalli vie miestd myo6s téiden ulkopuo-
lella: ensi kesan raskaan rockin festariliput on jo varattu,
ja autotallissa odottaa fiksaamista pari vanhemman malli-
vuoden Opelia.

Parinkymmenvuotisen ty6uran teknisen myynnin pa-
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Kuitulaserissa
Kiteytyy nopeus ja tarkkuus

Bystronicin kuitulaser leikkaa tehokkaasti myos keskiraskaissa materiaaleissa.
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Tyotehoa lisdad myds vahaisempi huoltotarve.

oneiden suorituskyky on osa te-
hokasta tuotantoprosessia. Tahan
l&htdkohtaan istuu hyvin Bystro-
nicin 6 kW kuitulaser, joka on ollut
nyt kaytannon toissa parisen kuukautta.

Koneella saavutetaan hyvia leikkuuarvoja
jopa 12 mm levyyn saakka. Kayttévarmuus
on vastannut odotuksia.

"Kun valtaosa leikattavasta materiaalista
on alueella 1-4 mm, niin paatos investoin-
nista oli helppo tehda", Lankapajan toimi-
tusjohtaja Kari Timgren kertoo.
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ByTrans 3015 Extended

Uusin tekniikka liittyy laheisesti myds hen-
kiloston kehittamiseen. Yhta tarkeda te-
hokkuuden kanssa on se, etta henkilosto
oppii uutta.

"Ammattitaito kehittyy tekemalla ja omak-
sumalla uusia asioita - nain pysytaan
kehityksen karkijoukoissa". ll

Huipputeknologiaa Sveitsista

Toimintakenttaa laajene heijastavien materiaalien leikkuussa, mm. ku-
pari- ja alumiinileikkuu sujuu kuitulaserilla jouhevasti. Vaheneva huol-
lon tarve verrattuna CO2-lasereihin lisdd myos osaltaan kapasiteettia.
Henkil6kunnallemme kuitulaser luo uusia haasteita, edellinen kannat-

tavuusraja lavistamisen ja laserleikkuun valilla'saa uusia ulottuvuuksia.
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Rahalahjoitus Vihdin nuorisotoimelle

Joulutervehdysten sijasta
Lankapaja antoi 8000 euroa
Vihdin kunnan etsivédan
nuorisotyéhon.

Etsivdn nuorisotydn tavoitteena on auttaa
peruskoulun péaattaneitd 15-25 -vuotiaita
vihtiladisnuoria I6ytamaan jatkokoulutuspaik-
ka seka tukea ty6- ja koulutusuran etenemi-
sessd. Projektin piirissd on noin 200 nuorta
vuosittain. Lahjoituksen avulla nuoria voidaan
tukea monilla tavoin. Yhtena keinona on vauh-
dittaa nuorten tyéelaméaan paasya hankkimal-
la taydennyskoulutusta, jonka puuttuminen

voi estaa tyollistymisen.

"Hyvina esimerkkeina ovat ravintola- ja elintarvi-
kealalla vaadittava hygieniapassi tai rakennus-
ammateissa vaadittava tyoturvallisuuskortti”,
erityisnuorisotyéntekija liris Nurmo kertoo. Lan-
kapaja tarjoaa nuorille myés mahdollisuutta tulla
tutustumaan yrityksen toimintaan.

"He saavat késityksen siita, mitd me teemme ja
minkalaisia tydtehtéavid mahdollisesti on tarjolla.
Tasta on hyva lahtea liikkeelle, sanoo Lankapajan
myyntijohtaja Tuukka Jousmaki. Il

Lahjoitus Vimma-projektille. Edessé Lankapajan Kari
Timgren ja Vihdin liris Nurmo. Takana (vas.) Lankapajan
Paivi Ahonen ja Tuukka Jousmaki. Vihdin edustajina
Kalle Kivi, Niina Merta ja Marjo Ojajarvi.

Tytaryhtio Ruotsiin

Lokakuussa tehdyllad osakekaupalla Lankapajan omistusosuus

ruotsalaisessa Skillingaryds Stéalrérsindustri AB:ssé nousi 75 %:iin.

killingaryds Stalrérsindustri AB si-

jaitsee Skillingarydissa, logistisesti
keskeiselld paikalla l1ahella Jonképingia
etelaisessa Ruotsissa.

Yritys on toiminut yli 60 vuotta, ja
se on vakiinnuttanut asemansa luo-
tettavana ja osaavana metallituottei-
den alihankkijana. Ominta aluetta ovat
myymalékalustamisen komponentit
sekd myymalan sisalogistiikan tuot-
teet.

Skillingaryds Stalrérindustri on nyt
Lankapajan Ruotsin tytaryhtioé ja osa
konsernia. Nimenmuutos - Lankapaja
Industri AB - on jo laitettu vireille. Toi-
mitusjohtajana on Andreas Lundberg
neljanneksen omistusosuudella.

Lankis
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Laajentuminen ulkomaille on ollut
jo pitkdan osa Lankapajan kasvustra-
tegiaa.

Molempien yritysten osaamisalu-
eet tdydentavat hyvin toisiaan. Ruot-
si kiinnostaa erityisesti, koska maalla
on selvasti sellaista vientiteollisuutta,
joka pystyy hyodyntamaan Lankapa-
ja-konsernin laajaa tarjoamaa.

"Skillingaryds Stalrérindustri on jo
nyt iso asiakkaamme, toimitamme
heille komponentteja kaksi kertaa
viikossa. Uskon, ettd meilld on vield
paljon annettavaa puolin ja toisin lii-
ketoiminnan kehittamiseksi edelleen”,
Lankapajan toimitusjohtaja Kari Tim-
gren sanoo. @

www.skillingarydsstalror.se

sisaltd ja toimitus harri makela consulting oy  taitto point panicoy paino mondia
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Karvinen
aloitti myynnissa

Terastukkurin palveluksessa kannuksensa
hankkinut insindori Petteri Karvinen, 33,
aloitti tyot lokakuussa.

Miksi Lankapaja?

Olin ldhes seitsemdn vuotta Kontino Oy pal-
veluksessa, joten metalliala on tullut tutuksi.
Uudet haasteet kiinnostivat, joten Lankapaja
valikoitui sitd kautta.

Minkalainen on toimenkuvasi?

Toimin myynnissd projekti-insindérind, ja

tdlld hetkelld huonekalupuoli tyéllistdd eniten.
Kdytdnnon tyo on parasta perehdytystd, siind
oppii koko ajan ja samalla pddsee jyville talon
tavoista.

Onko perhetta?

Poikamiehend mennddn. Muutin jokin aika
sitten Vantaalle ja vithdyn hyvin, vaikka aiem-
min ajattelin, ettd pddkaupunkiseutu ei ole
oma juttuni. Alun perin olen ndiltd seuduilta
kotoisin.

Mité puuhailet vapaa-ajalla?

Penkkiurheilu ja ldhinnd jalkapallo on syddntd
ldhelld. Kaveriporukan kanssa kdymme varsinkin
HJIK:n matseissa kannustamassa, ja ulkomaan
fanituskeikkoja olisi myés tarkoitus tehdd.
Kova on usko, ettd Suomen maajoukkue
ndhdddn arvokisoissa tulevina vuosina.

LANKAPATJA

CORPORATI

Lankapaja Oy

Kalkkimaentie 2, 03100 Nummela
tel + 358 9 819 0020

fax + 358 9 809 1229

email: info@lankapaja.fi
www.lankapaja.fi
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